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大口径直缝钢管是以带钢卷板为原材料,经常温挤压成型,以自动双丝双面埋弧焊工艺焊接而成的直缝缝钢管. 原材料即带钢卷，焊丝，焊剂。在投入前都要经过严格的理化检验。 带钢头尾对接，采用单丝或双丝埋弧焊接，在卷成钢管后采用自动埋弧焊补焊。 成型前，带钢经过矫平、剪边、刨边，表面清理输送和予弯边处理。采用电接点压力表控制输送机两边压下油缸的压力，确保了带钢的平稳输送。 采用外控或内控辊式成型。采用焊缝间隙控制装置来保证焊缝间隙满足焊接要求，管径，错边量和焊缝间隙都得到严格的控制。 内焊和外焊均采用美国林肯电焊机进行单丝或双丝埋弧焊接，从而获得稳定的焊接规范。 焊完的焊缝均经过在线连续超声波自动伤仪检查，保证了100％的直缝焊缝的无损检测覆盖率，邯郸大口径直缝钢管现货若有缺陷，自动报警并喷涂标记，生产工人依此随时调整工艺参数，及时消除缺陷。 采用空气等离子切割机将钢管切成单根。 切成单根钢管后，每批钢管头三根要进行严格的首检制度，检查焊缝的力学性能，化学成份，溶合状况，钢管表面质量以及经过无损探伤检验，确保制管工艺合格后，才能正式投入生产。
   大口径直缝钢管，大口径直缝焊管，大口径直缝管，大口径直缝厚壁直缝钢管，大口径薄壁直缝焊管，大口径双面埋弧焊直缝管，大口径直缝钢管价格，Q235B大口径直缝管，Q345B直缝钢管，20#直缝钢管，L245直缝钢管，厚壁直缝钢管。 
 本公司专业生产供应直缝钢管，产品:大口径直缝焊管、直缝钢管、厚壁直缝焊管、直缝焊管 、小口径直缝钢管、防腐直缝钢管、直缝埋弧焊管、大口径埋弧焊直缝管等。可生产供应规格：219-3600*6-30mm，材质：Q235B,Q345B,20# ，16Mn。产品广泛应用于石油，天然气，煤气，供热，供水，以及电力化工，水利，机械制作等方面。

   公司将为你提供最优质的大口径直缝钢管，公司牢牢把握技术创高新，产品创品牌，服务创优质，这一永恒主题，以诚信为立企之本，不断提升企业的品位，与各界新老顾客朋友共同促进，共谋发展，以创佳绩。
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